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UJ>p finning ens tekniska omrade 

Foreliggande uppf inning hSnfor sig till en 
verktygshSllare for skSr for spinavskil jande bearbetning, 
varvid verktygsh&llaren innef attar ett skarlage, vilket 
innefattar tv& sidoytor, mot vilka sidokanter hos skaret ar 
avsedda att anligga d& skaret ar monterat i skarlaget, och att 
verktygsh&llaren uppvisar organ f6r fastspanning av skaret i 
skarlaget eller organ f6r upptagande av f astspanningsorgan for 
skaret . 

Teknikens standpunkt 

I en broschyr fr&n ISCAR, "ISCAR' s New Clamping System 
for Profiling Tools" visas dels en konventionell kand teknik, 
vilken illustreras i Fig A och B i foreliggande 
patentansokning, dels en vidareutvecklad kand teknik, vilken 
illustreras i Fig C i foreliggande patentansokning. 

S&som framg&r av Fig A och B ar det vid den 
konventionell a kanda tekniken fr&ga om en trepunktsanliggning . 
I det fall att skaret S utsatts for en fr&n hoger inkommande 
kraft F c l, se Fig A, kommer skaret S att anligga i tvi punkter 
mot den styvare sidoytan och i en punkt mot den mer 
eftergivliga sidoytan, Detta illustreras i Fig A genom att det 
bildas en vinkel 5l mellan skaret S och den mer eftergivliga 
sidoytan. Om den p& skaret S verkande kraften F c 2 kommer fr&n 
vanster, se Fig B, kommer skaret S att anligga mot den styvare 
sidoytan i en punkt och i tv& punkter mot den mer eftergivliga 
sidoytan. Detta illustreras i Fig B genom att det bildas en 
vinkel 52 mellan skaret S och den styvare sidoytan. 
Fastspanning av skaret S Astadkoms normalt med en &k kallad 
vickande pinne, eventuellt i kombination med en toppklamp. 
Detta har visat sig vara otillrackligt vid ett flertal 
applikationer, dvs skarets lage £r inte fixerat i hJillaren i 
tillrackligt hog grad. Speciellt galler detta l&ngstrackta 
skar dar stora skarrorelser erh&lls om skaret utsatts for 
varierande belastningsriktningar, vilket ar fallet vid 
exempelvis kopiersvarvning. 
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S4som framgAr av den i Fig C illustrerade kanda tekniken 
ar skarlaget forsett med en sjalvjusterande kil som anligger 
mot en sidoyta hos skaret, varvid kilen ar rorlig och staller 
in sig efter skaret sk att en f yrpunktsanliggning erh&lls. 
5 Eftersom den sjalvjusterande kilen ar rorlig kommer aven i 
detta fall fixeringen av sk&ret i skarlaget att vara 
otillracklig for vissa applikationer . 

Genom EP 0 184 818 ar forut kand en hill are for skar, 
varvid h&llaren uppvisar ett skarlage, i vilket ett skar ar 

10 avsett att upptas. I en av de sidoytor som definierar 

skarlaget ar anordnat ett vridbart cirkel segment format organ, 
vilket p& sin mot skaret vanda sida uppvisar tvA stycken 
anliggningspunkter . Principiellt fungerar anordningen enligt 
EP 0 184 818 pA ett likartat sktt som den i Fig C illustrerade 

15 kanda tekniken. 

Uppf inningens syften och sardrag 

Ett primart syfte med foreliggande uppfinning ar att 
anvisa en verktygsh&llare av det ovan angivna slaget, d§r en 

20 utomordentligt noggrann fixer ing erh&lls av skaret i 

skarlaget, detta oaktat att skaret utsatts for varierande 
belastning vid exempelvis kopiersvarvning . Konsekvensen av 
detta ar okad m&ttprecision vid anvandning av 
verktygsh^llaren. 

25 Annu ett syfte med f6religgande uppfinning 3r att skaret 

fixeras i skarlaget medelst s.k. f yrpunktsanliggning. 

Ett ytterligare syfte med fdreliggande uppfinning ar att . 
viss efterjustering av skarlaget skall kunna ske i samband med 
att detta forslits. 

30 Atminstone det primara syftet med foreliggande 

uppfinning realiseras medelst en verktygsh&llare som erh&llit 
de i det ef terf 61 jande sj&lvstandiga patentkravet 1 angivna 
sardragen. Foredragna utf oringsformer av uppfinningen &r 
angivna i de osjalvstandiga patentkraven. 

35 

Kort beskrivning av ritningarna 

Nedan kommer en foredragen utf oringsf orm av 
verktygsh&llaren enligt foreliggande uppfinning att beskrivas, 
varvid hanvisning gors till de bifogade ritningarna dar: 
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Fig A schematiskt visar en planvy av principerna for 

konventionell kand teknik, dS skaret p&verkas av en 
kraft, vid fastsattning av ett skar i en 
verktygsh&l lare ; 

Fig B schematiskt visar en planvy av den i Fig A visade kanda 
tekniken, dock p&verkas skaret av en &t motsatt h&ll 
riktad kraft; 

Fig C schematiskt visar en planvy av principerna fdr en av 

vidareutvecklad kand teknik vid fastsattning av ett skar 

i en verktygsh&llare; 
Fig l visar en planvy av en verktygsh&llare enligt 

foreliggande uppf inning; 
Fig 2 visar en sidovy av verktygsh&llaren enligt Fig l- 
Fig 3 visar, i perspektiv, en sprangvy av verktygsh&llaren 

enligt Fig 1; 
Fig 4 visar ett snitt efter IV-IV i Fig 1; 
Fig 5 visar ett snitt efter V-V i Fig 1; 

Fig 6 visar en planvy av ett huvud hos verktygsh&llaren, 

varvid skaret med sina f astspanningsorgan ar avlagsnade; 
Fig 7 visar ett snitt efter VII-VII i fig 6; och 
Fig 8 visar en planvy av ett huvud hos verktygsh&llaren, 

varvid skaret ar placerat i skarlaget och den ideala 
fyrpunktanliggningen ar illustrerad. 

Detaljerad beskrivning av en foredragen ut for ings form av 
uppf inning en 

Den i Fig 1-5 visade verktygsh&llaren enligt 
foreliggande uppf inning innef attar ett skaft 1, vilket vid sin 
ena ande uppvisar ett huvud 2, i vilket ett skarlage 3 ar 
anordnat. Skarlaget 3 innef at tar en bottenyta 5, ett f first a, i 
bottenytan 5 central t belaget, inv^ndigt gangat h&l 6, en 
forsta sidoyta 7a, en andra sidoyta 7b, en tredje sidoyta 9a 
och en f jarde sidoyta 9b. De forsta och andra sidoytorna 7a 
respektive 7b ar avsedda att anligga mot sidokanter hos en 
underlaggsplatta 10, vilken aven bringas till anliggning mot 
bottenytan 5 medelst en forsta skruv 11 som ar upptagen i ett 
andra genomg&ende centrumhAl 12 i underlaggsplattan 10 samt 
det forsta, invandigt gangade, hAlet 6 i bottenytan 5. De 
tredje och f j&rde sidoytorna 9a respektive 9b ar avsedda att 



anligga mot sidokanter hos ett skar 13 for sp&navskil j ande 
bearbetning, varvid skaret 13 i den visade utf oringsf ormen ar 
forsett med ett tredje genomg&ende centrumh&l 14. For 
fastspanning av skaret 13 anvands i den visade utf oringsf ormen 
en klamp 15 , vilken p&for skaret dels en vertikal kraft riktad 
mot underlaggsplattan 10/bottenytan 5 dels en radiell kraft 
riktad in mot den imaginara skarningen mellan sidoytorna 7a, 
9a respektive 7b, 9b. Klampen 15 uppvisar en nasa 16, vilken i 
monterat lage av klampen 15 stracker sig ned i det tredje 
genomg&ende centrumhAlet 14 for skaret 13, samt ett fjarde, 
genomg&ende h&l 17, se Fig 4, i vilket ar upptaget en andra 
skruv 18, vilken stracker sig genom det fjarde h&let 17 hos 
klampen 15 samt in i ett femte, invandigt g£ngat, h&l 19 hos 
skaftet 1, i anslutning till sk&rl&get 3. I foreliggande 
patentansokning ben£mns denna typ av klamp for topp- och 
h&lklamp 15. 

Sisom framg&r tydligast av Fig 2 ar en forsta lutande 
yta 20 anordnad p£ verktygshillaren 1 i narheten av topp- och 
h&lklampens 15 bakre ande nar topp- och h&lklampen 15 ar 
monterad i verksamt lage p£ verktygshailaren 1. En andra 
lutande yta 21 med motsvarande lutning ar anordnad p& topp- 
och hAlklampen 15 i omr&det for topp- och h&lklampens 15 bakre 
ande. Dessa b&da ytor 20 och 21 samverkar nar topp- och 
hilklampen 15 bringas att inta sitt verksamma lage genom att 
skruven 18 dras St. Darvid kommer topp- och h&lklampen 15 att 
forskjutas parallel It med bottenytan 5 i riktning bort fr&n 
skarlaget 3 samtidigt som topp- och h&lklampen 15 aven 
forskjuts vinkelratt mot bottenytan 5 i riktning mot densamma. 
Darmed kommer topp- och h&lklampen 15 att p&verka skaret 13, 
s&som ovan p&pekats, dels med en kraft som drar skaret 13 in i 
skarlaget 3 till anliggning mot sidoytorna 9a och 9b dels med 
en kraft som pressar skaret 13 mot underlaggsplattan 10. Den 
ovan beskrivna utformningen av verktygsh&llaren 1 och mer 
speciellt skarlaget 3 representerar i princip kand teknik. 

Enligt foreliggande uppf inning ar huvudet 2 pS sin 
ovansida forsett med en slits 22, vilken i den visade 
utf oringsf ormen stracker sig i huvudsak parallellt med de 
andra och fjarde sidoytorna 7b respektive 9b. Genom 
anordnandet av slitsen 22 definieras en vinge 23 hos huvudet 
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2. Slitsens 22 botten ligger i huvudsak i satmna plan som 
bottenytan 5 hos skarlaget 3. Vingen 23 bor ej vara alltfdr 
slank, vilket medfor att bredden hos slitsen 22 skall vara 
nundre an bredden/t jockleken hos vingen 23. Foretradesvis ar 
5 bredden hos slitsen 22 ungefar halften av bredden/t jockleken 
hos vingen 23. Pa vingens 23 ena kortsida ar de f6rsta och 
tredje sidoytorna 7a resp 9a anordnade, varvid dessa ytor 7a 
9a bxldar en viss vinkel med vingens 23 langdriktning. Langden 
av sidoytorna 7a, 9a b6r vara ungefar halften av kantlangden 
10 hos skaret 13 . 

Vingen 23 ar forsedd med ett sjatte, genomgaende hal 24 
vilket stracker sig tvars slitsens 22/vingens 23 
langdriktning. Det sjatte halet 24 ar forsett med en 
forsankning 25 och ar foretradesvis ej gangat. Mitt for det 
15 sjatte halet 24 ar ett sjunde, invandigt gangat hal 26 

anordnat i huvudet 2. Det sjatte halet 24 och det sjunde halet 
26 har en gemensam langsgaende centrumaxel, vilken 
foretradesvis ej ar vinkelrat mot f 6rsankningens 25 botten i 
det i Pig 5 visade snittet." Den vinkel som den langsgaende 
20 centrumaxeln for halen 24 och 26 bildar med en referenslinje 
som ar vinkelrat mot f drsankningens 25 botten ar storre an 0= 
och mindre an 5». Denna vinkel illustreras En tredje skruv 27 
ar upptagen i halen 24 och 26, varvid det gangade partiet 28 
hos skruven 27 samverkar med det sjunde, invandigt gangade 
:5 halet 26 medan huvudet 29 hos skruven 27 samverkar med 
forsankningen 25. 

Vid anvandning av den ovan beskrivna verktygshallaren 
forfars pa foljande satt. Forst monteras underlaggsplattan 10 
i skarlaget 3, varvid detta sker genom att den f6rsta skruven 
5 11 genomgar ett andra hal 12 i underlaggsplattan 10 samt ar 
forankrad i ett forsta hal 6 i bottenytan 5 hos skarlaget 3 
Darvid anligger tva av underlaggsplattans 10 sidokanter mot de 
forsta och andra sidoytorna 7a respektive 7b. Darefter 
monteras skaret 13 i skarlaget 3, varvid skaret 3 fixeras i 
■ skarlaget 3 genom topp- och halklampen 15, vars nasa 16 

samverkar med det genomgaende centrumhalet 14 hos skaret 13 
Sjalva topp- och halklampen 15 spanns fast pa huvudet 2 genom 
den andra skruven 18, vilken stracker sig genom topp- och 
halklampen 15 samt in i det femte, invandigt gangade halet 19 
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Atdragning av den andra skruven 18 medfor att topp- och 
hAlklampen 15 fixerar skaret 13 i skarlaget 3, varvid det 
normalt uppstAr en s.k. f yrpunktanliggning mellan skaret 13 
och de tredje och f jArde sidoytorna 9a respektive 9b beroende 
pA att anordnandet av si it sen medfor att den forsta sidoytan 
9a ar i viss grad flexibel och kan anpassa sig till den 
sidokant av skaret 13 som kommer till anliggning mot den 
forsta sidoytan 9a. Som en extra sakerhetsAtgard kan en 
efterjustering ske av den forsta sidoytan 9a genom Atdragning 
av den tredje skruven 27, vilken forskjuter vingen 23 i 
riktning mot den sidokant av skaret 13 som anligger mot den 
forsta sidoytan 9a. Darigenom sakerstalls att det erhAlls en 
tvApunktsanliggning aven mellan skaret 13 och den forsta 
sidoytan 9a. SAsom ovan pApekats bildar hAlets 26 langsgAende 
centrumaxel och darmed aven den tredje skruvens 27 langsgAende 
centrumaxel C en vinkel y med en ref erenslinje R som s tracker 
sig vinkelratt mot det plan som f orsankningens 2 5 botten ar 
belagen i. Detta medfor att den tredje skruven 27 kommer i 
kontakt med f orsankningen 25 i sin oversta del i Fig 5, vilket 
ar gynnsamt for det moment (langre moment arm) som skruven 27 
utovar pA vingen 23 . 

Efterjusteringen av den f6rsta sidoytan 9a har aven 
betydelse for kompensation av forslitning av den forsta 
sidoytan 9a samt kompensation for de toleranser som skaret 13 
uppvisar . 

Vid Atdragning av den tredje skruven 27 sker en viss 
forskjutning av vingen 23, vilket illustreras genom de vinklar 
a, p som ar angivna i Pig 6 och Fig 7. Vid Atdragning av den 
tredje skruven 27 kommer vinkeln a att oka n&got, vilket 
medfor att skaret 13 kommer att soka upp en fjarde 
anliggningspunkt hos sidoytan 9a om vinkeln a initialt gjorts 
n&got mindre an spetsvinkeln hos skaret 13. Denna 
fyrpunktsanliggning illustreras i Fig 8. S&som framg&r av Fig 
7 kommer vinkeln p att minska n&got vid Atdragning av den 
tredje skruven 27. Dessutom okar slappningen mellan sidoytan 
9a och skaret 13 , vilket i sin tur beframjar en mer symmetrisk 
fyrpunktsanliggning . 

Det i den beskrivna utf oringsf ormen visade skaret 13 ar 
ett rombiskt skar som ar avsett for kopiersvarvning. Darvid ar 
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det lampligt att den i Fig 8 visade vinkeln e r ligger i 
intervallet 30° < e r < 60°. 

Tankbara modifikat loner av uppf inningen 

5 Vid den ovan beskrivna utf or ings forme n s tracker sig en 

tredje skruv 27 genom vingen 23, varvid sAsom ovam redogjorts 
for en viss ef terjustering kan ske av vingen 23 medelst den 
tredje skruven 27. Emellertid kan man inom ramen for 
foreliggande uppf inning aven tanka sig att den tredje skruven 

10 27 ar utelamnad, varvid i s& fall vingen 23 ej f&r goras 

alltfor slank, dock m&ste vingen 23 ha en viss flexibilitet sh 
att skaret 13 kan soka en f j&rde anliggningspunkt hos sidoytan 
9a hos vingen 23 d& skaret 13 fixeras i skarlaget 3. 

Vid den ovan beskrivna utf oringsf ormen ar skaret 13 

15 forankrat i skarlaget 3 medelst en topp- och h&lklamp 15. 

Emellertid kan man inom ramen f6r f6religgande uppf inning aven 
tanka sig alternativa f orankringsorgan for skaret 13 , varvid i 
exemplif ierande och ej begr&nsande syfte kan n&mnas en 
vickande pinne. 

20 Vid den ovan beskrivna utf oringsf ormen ar skarlaget 3 

utformat att upptaga ett negativt skar 13, Emellertid ar 
principerna for foreliggande uppfinning aven tillampliga for 
skarlagen som ar avsedda att upptaga positiva skar. 

Vid de ovan beskrivna utf oringsf ormerna ar en 

25 underlaggsplatta 10 anbringad i skarlaget 3. Emellertid kan 
man inom ramen for foreliggande uppfinning aven tanka sig att 
verktygsh&llaren saknar utrymme for en underlaggsplatta, dvs 
den bottenyta som skaret 13 vilar p& ar belagen i niv& med 
underkanten hos de tredje och f jarde sidoytorna 9a och 9b. 

30 Verktygsh&llaren enligt foreliggande uppfinning ar i 

forsta hand avsedd for rombiska s.k. kopierskar. Emellertid 
kan man inom ramen for foreliggande uppfinning aven tanka sig 
att principerna for foreliggande uppfinning ar tillampliga pk 
verktygsh&llare for triangul&ra och kvadratiska skar. 

35 
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Lista 6v r hanvisningsbeteckningar 

1 Skaft 

2 Huvud 

3 Skarlage 

5 5 Bottenyta 

6 Fdrsta, invandigt g&ngat, h&l 

7a Forsta sidoyta 

7b Andra sidoyta 

9a Tredje sidoyta 

10 9b Fjarde sidoyta 

10 Underlaggsplatta 

11 Forsta skruv 

12 Andra centrumh&l 

13 Skar 

15 14 Tredje centrumhcil 

15 Topp- och h&lklamp 

16 Nasa 

17 Fjarde, genomg&ende , h&l 

18 Andra skruv 

20 19 Femte, invandigt gangat, h&l 

2 0 Forsta lutande yta 

21 Andra lutande yta 

22 Slits 

23 Vinge 

25 24 Sjatte, genomg&ende, h&l 

25 Forsankning 

2 6 sjunde, invandigt gangat, h&l 

2 7 Tredje skruv 

2 8 Gangat parti 

30 2 9 Huvud hos skruven 27 
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Paten tkrav 

1. Verktygsh&llare for skar (13) for sp&navskil jande 
bearbetning, varvid verktygsh&llaren innefattar ett skarlage 
5 (3), vilket innefattar tv& sidoytor (9a, 9b), mot vilka 

sidokanter hos skaret (13) ar avsedda att anligga dk skaret 
(13) ar monterat i skarlaget (3), och att verktygsh&llaren 
uppvisar organ for fast spanning av skaret (13) i skarlaget (3) 
eller organ (19) for upptagande av f astspanningsorgan (15, 18) 
10 for skaret (13), kannetecknad av att en slits (22) 
&r anordnad i anslutning till skarlaget (3), och att 
sidoytorna (9a, 9b) ar belagna pk omse sidor om slitsens (22) 
forlangning i dess langdriktning. 

15 2. Verktygsh&llare enligt krav 1, kannetecknad av 
att slitsens (22) botten bef inner sig i huvudsak i samma plan 
som en bottenyta (5) hos skarlaget (3) . 

3. Verktygsh&llare enligt krav 1 eller 2, 
20 kannetecknad av att slit sen (22) definierar en 
vinge (23) hos ett huvud (2) hos verktygsh&llaren, och att 
vingen (23) vid sin ena ande/kortsida definierar en sidoyta 
(9a) hos skarlaget (3) . 

25 4. Verktygshfillare enligt krav 3, kannetecknad av 
att en skruv (27) stracker sig genom vingen (23), tvars dennas 
langdriktning, och att den gangade delen av skruven (27) 
stracker sig in i ett gangat h&l (26) pA den sida av slitsen 
(22) som ar motst&ende vingen (23) . 

30 

5. Verktygshillare enligt krav 4, kannetecknad av 
att ett huvud (29) hos skruven (27) samverkar med en 
forsankning (25) hos vingen (23), och att skruvens (27) 
langsg&ende centrumaxel bildar en vinkel med en ref erenslinje 
35 som ar vinkel rat mot det plan som fors&nkningens (25) botten 
ar belagen i* 
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6. Verktygsh&llare enligt krav 5, kannetecknad 
att vinkeln ar storre an 0° och mindre an 5°. 



7. Verktygsh&llare enligt n&got av fdreg&ende krav, 

5 kannetecknad av att skarlaget (3) innef attar 
ytterligare sidoytor (7a, 7b), mot vilka sidokanter hos en 
underlaggsplatta (10) ar avsedda att anligga. 

8. Verktygsh&llare enligt n&got av kraven 3-6, 

10 kannetecknad av att slit sen (22) har en bredd som 
ar mindre an bredden/t jockleken hos vingen (23) . 

9. Verktygsh&llare enligt krav 8, kannetecknad av 
att bredden hos slit sen (22) ar ungefar half ten av 

15 bredden/t jockleken hos vingen (23) . 
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Saxnmandrag 

Foreliggande uppf inning hanfor sig till en 
verktygshillare for skar (13) for sp&navskil jande bearbetning, 
varvid verktygshAllaren innef attar ett skarlage (3), vilket 
innefattar tv& sidoytor (9a, 9b), mot vilka sidokanter hos 
skaret (13) ar avsedda att anligga dk skaret (13) ar monterat 
i skarlaget (3), och att verktygsh&llaren uppvisar organ for 
fastspanning av skaret (13) i skarlaget (3) eller organ (19) 
for upptagande av f astspanningsorgan (15, 18) for skaret (13) . 

Det utmarkande for verktygshAllaren enligt foreliggande 
uppf inning ar att en slits (22) ar anordnad i anslutning till 
skarlaget (3), att slitsen (22) stracker sig i huvudsak i 
samma riktning som den ena sidoytan (9b) , och att sidoytorna 
(9a, 9b) ar belagna p& omse sidor om slitsens (22) forlangning 
i dess langdriktning. 



(Fig 3) 
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Fig. 7 
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